ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ МАТЕРИАЛ ПО СТОЛЯРНОМУ ДЕЛУ.

БИЛЕТ № 1

1. Назвать основные группы древесных пород и рассказать, чем они отличаются друг от друга. Назвать пороки и болезни дерева.
Выделяют две основные группы древесных пород:

1. Лиственная

2. Хвойная

К хвойной породе относятся деревья: ель, сосна, лиственница, кедр.

К лиственной породе относятся деревья: берёза, дуб, клён, тополь, липа, осина.

Все древесные породы делятся на твёрдые и мягкие.
Древесина, которая тяжело поддается обработке, называется твёрдой.

К твердым породам относятся: дуб, бук, берёза и другие.

Древесина, которая легко поддается обработке, называется мягкой.

К мягким породам относятся: ель, сосна, ольха
К очень мягким породам относятся: липа, осина, тополь.

Пороками древесины называются врожденные недостатки (порча древесины). К ним относятся сучки, трещины, косослой.

Болезни дерева – результат поражения насекомыми и грибком. К ним относятся червоточина, гниль, плесень, синева.

2. Назвать и показать строгальные инструменты.


Инструменты, которыми строгают древесину, называют строгальными. К ним относятся: шерхебель (для черновой обработки древесины), рубанок, полуфуганок, фуганок (для чистовой обработки древесины).
3. Установить лучковую пилу для работы.


Лучковую пилу устанавливают в следующем порядке:

а) ослабить шнур закруткой;

б) пилу берут на вытянутые руки;

в) ноги расставляют на ширину плеч;

г) голову держат прямо;

д) один глаз закрывают, а другим смотрят на  левый конец пилы;

е) левую шаховку пилы повёртывают так, чтобы была видна только спинка

    полотна без боковых сторон;

ж) не поворачивая головы, смотрят на правый конец полотна пилы. Если на 
     правом конце полотна будет видна только спинка, значит полотно уста-

    новлено правильно; если видна сторона полотна пилы, поворачивают

    правую шаховку так, чтобы по всей длине пилы была видна только одна

    спинка (обушок).


Когда пила установлена, натягивают шнур закруткой.

БИЛЕТ № 2

1. Рассказать, какими способами можно соединить деревянные детали.


Деревянные детали можно соединить гвоздями или шурупами.

Гвозди забивают молотком.


Шурупы молотком забивать нельзя, их заворачивают отверткой. Прежде чем завернуть шуруп, шилом делают отверстие. Вставляют в него шуруп и очень тихо ударяют молотком по головке шурупа, затем заворачивают отверткой.


Самый лучший способ соединения отдельных деревянных деталей – это склеивание.


Для склеивания древесины применяются столярный клей, казеиновый клей и синтетический клей.

2. Назвать и показать разметочные инструменты.


К разметочным инструментам относятся:



- линейка



- угольник



- ерунок



- малка



- транспортир



- рейсмус



- карандаш

3. Наладить рубанок для строгания.
БИЛЕТ № 3

1. Рассказать какие условия должны быть при склеивании деревянных деталей.

Перед склеиванием детали изделия должны быть подогнаны точно по размеру. Если одинаковых деталей много, то они должны быть пронумерованы. Когда всё готово, проверено и подогнано, приступаем к склейке. В склеенных парах проверяют, нет ли перекосов по плоскости и правильные ли углы. Затем зажимают их струбцинами или грузом.
Если после склеивания выступает клей, то его удаляют стамеской.

2. Показать на железке рубанка переднюю и заднюю грани, фаску и лезвие.

3. Выточить и направить железку рубанка.



Угол между передней и задней гранями железки рубанка 
называют 
углом заточки. Угол заточки, заострения ножа рубанка 
бывает 30-35 градусов. Если угол заточки сделать больше, будет 
тяжелее, труднее строгать.
БИЛЕТ № 4

1. Назвать пиломатериалы из хвойных пород древесины.


Из древесины можно получить: брус, доски, бруски. Доски и бруски являются основными пиломатериалами для мебельного и столярного производства.

Доска бывает обрезная и необрезная.


Толстая доска называется плахой, ее толщина от 40 до 100 мм.


Тонкие доски от 15 до 35 мм называются тёсом.


Тонкие доски от 7 до 10 мм называются дощечками.

2. Назвать части лучковой пилы.


Лучковая пила имеет:


- шаховка – две


- распорка (средник) – одна


- ручка (стойка) – две


- закрутка – одна

- шнур – один.


Всё это в собранном виде называется станком лучковой пилы. В станок лучковой пилы закрепляется пильное полотно.

3. Закрепить доску на верстаке для строгания пласти, кромки, торца.

БИЛЕТ № 5

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на пильно-фуговальном станке.


Не изучив устройства станка и правил безопасности труда нельзя начинать работу на станке.

1. К работе на станке допускаются совершеннолетние лица, прошедшие специальное обучение.

2. Запрещается работать на станке без ограждения дисковой пилы и ножевого вала.
3. Нож не должен выступать более чем на 2 мм от стружкогасителя.

4. Пол вокруг станка должен быть чистым и ровным, на нем не должно быть посторонних предметов.

5. Запрещается работать пилами, имеющие трещины и сломанные зубья.

6. Настройку и уборку станка разрешается производить только на остановленном и выключенном оборудовании.

7. Во время работы нельзя находиться напротив пильного диска.

8. Пиление и строгание заготовок длиной меньше 40 см без толкателя запрещается.

9. Нельзя отходить от включенного станка.

2. Назвать основные части деревообрабатывающих станков.


Современные деревообрабатывающие станки имеют следующие основные части и механизмы:

1. Станина

2. Рабочий стол

3. Направляющее устройство

4. Рабочий вал (механизм резания)

5. Механизм подачи

6. Прижимные, зажимные и смазывающие устройства
7. Ограждения

8. Привод

9. Пусковые устройства

10. Электродвигатель.

3. Установить рейсмус по заданному размеру и провести им риску на материале.


Рейсмус столярный – разметочный инструмент для проведения на строганой поверхности параллельных рисок.


Риска – линия в виде канавки, проведенная рейсмусом или шилом на древесине, указывающая границу, до которой следует обрабатывать изделие.

БИЛЕТ № 6

1. Правила безопасной работы ручным столярным инструментом.


Чтобы удобнее было работать и чтобы не подвергать себя опасности ушиба или пореза, необходимо при работе столярным инструментом соблюдать правила безопасности:
1. Инструменты должны быть плотно посажены на ручки.

2. Ручки топоров, молотков, киянок должны быть гладкими и расклиненными деревянными или металлическими клиньями.

3. Размеры ручек стамесок, долот и других инструментов должны быть следующими: длина 120-140 мм; ширина верхних частей 25-40 мм; ширина нижних частей 12-16 мм.

4. Клинья у строгальных инструментов нужно плотно подгонять и наглухо прижимать к ножу.

5. Воспрещается выбивать и устанавливать ножи рубанков без поддерживания полотна ножей большим пальцем левой руки.

6. Работать всегда следует наточенным инструментом.

7. При затачивании инструмента на точильном круге надо надевать защитные очки(или пользоваться предохранительным экраном).
8. На верстаке нельзя укладывать инструмент лезвием вверх или вбок.

9. Инструменты, имеющие отточенное лезвие или остриё (долота, стамески, ножи рубанков, шилья, свёрла, ножи для резьбы), передают другому лицу только рукояткой вперед.

10. Пользоваться напильниками и рашпилями без ручек воспрещается. Ручки для этих инструментов должны иметь кольца.

11. Опасно ставить палец или руку у пропила для направления движения пилы по линии – запил делать по брусочку; материал должен быть прочно укреплен; оканчивать пропил следует осторожно, чтобы отрезанная часть не упала на ногу.

12. При резании стамеской нельзя поддерживать обрабатываемую деталь или предмет по направлению движения лезвия стамески, а также резать на весу и по направлению к себе.

13. После окончания работы инструмент очищают от стружек, опилок и пыли и убирают в инструментальный шкаф. Нельзя держать инструменты в инструментальных шкафах навалом.
14. Переносить и перевозить инструменты с открытыми зубьями и лезвиями запрещается; это можно делать, только закрыв их в специальные футляры или обернув в толстую бумагу.

2. Как сушится, хранится и укладывается лесопильный материал.


Чтобы лучше сберечь пиломатериалы, их нужно правильно хранить и сушить.


Доски малоценных пород: ели, сосны, лиственницы, осины, березы – хранятся в штабелях на «открытых» складах.


Доски более ценных пород: дуба, бука, клёна, а также фанеру, столярные плиты, ДВП и ДСП – хранят в сараях или под крышей.

Сушка древесины бывает естественной и искусственной.


Сушка древесины на открытом воздухе называется естественной.
Для этой сушки доски укладывают в штабеля на расстоянии 50-70 см от земли. В штабеле должны быть доски одной породы, одинаковой длины и толщины. Доски укладывают в клетку. Поперёк кладут прокладку. Между досками должно быть расстояние от 10 до 15 см, чтобы вокруг досок свободно проходил воздух.


Сушка древесины в сушильных камерах называется искусственной.

В сушильных камерах древесина высыхает за 12-40 часов. В камерах пиломатериал также укладывается в штабеля. Сушка в камере происходит за счет батарей парового отопления.

3. Сделать разметку сквозного гнезда рейсмусом.

БИЛЕТ № 7

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на токарном станке по дереву.


При работе на токарном станке может произойти несчастный случай, если не знать и не соблюдать правила техники безопасности.

Вот правила, которые необходимо соблюдать, приступая к работе на токарном станке:

1. Держать в порядке рабочую одежду.

2. Проверить ограждения на движущихся частях станка. Проверить работу электродвигателя. Проверить движение и закрепление задней бабки и подручника. Оставлять станок можно только, выключив электродвигатель.

3. На рабочем месте убрать все лишнее, как со станка, так и вокруг него. Режущие и измерительные инструменты уложить в порядке, необходимом для работы.
4. Наладить освещение так, чтобы освещена была только деталь.

5. Материал проверить, чтобы не было пороков, поражения болезнями, насекомыми; материал должен быть без трещин.

6. Заготовки округлить и надежно закрепить между центрами или в патроне.

7. Инструмент правильно, остро наточить и хорошо присадить к ручке.

8. Измерение и контроль детали производить при полной остановке станка.

9. Электродвигатель включать и выключать имеет право только тот, кто работает на станке.

10. Вращающиеся части станка не трогать руками, иначе будет травма.

11. Работать на станке должен один человек. Работающий должен быть в защитных очках. Разговаривать во время работы и отвлекаться нельзя.

12. Убирать стружки и опилки щеткой-сметкой.

Ученики, нарушившие правила техники безопасности, отстраняются от этого вида работ.

2. Назвать ручные и механизированные пилы, станки для распиливания древесины.


Для распиливания древесины применяют ручные пилы. К ним относятся:

1. Двуручная поперечная пила.

2. Ножовка (ножовки бывают широкие и узкие, для поперечного и продольного пиления).

3. Лучковая пила.


К механизированным пилам относятся:

1. Бензопила (пила с бензиновым двигателем).

2. Электропила (пила с электрическим двигателем).


Этими пилами можно распиливать древесину поперек и вдоль волокон.
Для этого предусмотрены цепи для поперечного и продольного пиления.


Станки для распиливания древесины:

1. Круглопильные станки (циркулярные) поперечного и продольного пиления.

2. Ленточнопильные станки.

3. Лобзиковые станки.

4. Вставить сверло в коловорот и просверлить три сквозных отверстия.

БИЛЕТ № 8

1. Как проверяется прямоугольность рамки при склеивании.


Прямоугольность рамки при склеивании проверяется с помощью столярного угольника и линейки.


Столярным угольником проверяют прямоугольность внутренних и внешних углов рамки.


Линейкой проверяют длину по диагоналям (размеры должны быть одинаковыми!).

2. Назвать и показать части токарного станка.


Токарный станок по дереву состоит:

1. Станина.

2. Передняя бабка.

3. Задняя бабка.

4. Электродвигатель.

5. Подручник с держателем.

6. Выключатель.

3. Проверить правильность столярного угольника.


Для этого берут доску, у которой точно выстроганы лицевые стороны. К узкой лицевой стороне (кромке) плотно прижимают колодку угольника и проводят карандашом на пласти доски линию. Потом колодку угольника повёртывают в обратную сторону и тоже проводят линию (по тому же месту). Если угольник сделан правильно, то вторая линия пройдет точно по первой.

БИЛЕТ № 9

1. Рассказать, в каком порядке строгается, и как отмечаются лицевые стороны доски.


Сначала всегда строгают широкую часть доски – пласть.

Для проверки прикладывают линейку кромкой к выстроганной стороне доски - сначала вдоль, затем поперек доски и с угла на угол. Правильно выстроганная широкая сторона доски – пласть – называется лицевой стороной или лицевой пластью. На лицевой стороне делают карандашом волнистый значок, это означает лицевую сторону. 


Чтобы выстрогать кромку, доску закрепляют в переднем зажиме верстака. После строгания проверяют линейкой, правильно ли отстрогана кромка доски. Затем проверяют правильность строгания под угольник. Если кромка выстрогана правильно, на ней делают такой же значок, как на лицевой пласти. Эта кромка называется лицевой кромкой.
2. Показать на железке рубанка угол заточки и угол резания.


Угол заточки ножа рубанка – 30-35 градусов.


Угол резания строгальных инструментов обычно – 45-48 градусов.

3. Закрепить заготовку в токарный станок.

БИЛЕТ № 10

1. Рассказать, что такое фальц, для чего и каким инструментом его делают.


Фальц – уступ, отстроганный от пласти к кромке бруска или доски.

Фальц служит для сплачивания досок в брусках рамы, для вставления стекла и филёнки.

Фальц делают фальцгобелем.


Фальцгобель – строгальный инструмент для выборки фальцев и четвертей.

2. Назвать и показать части рубанка.


Рубанок – строгальный инструмент столяра. Предназначен для выравнивания поверхности после распиловки или строжки шерхебелем.

Рубанок состоит из трёх основных частей:

1. Колодка.

2. Нож (железка).

3. Клин.

3. Сделать разметку открытого сквозного шипа.

БИЛЕТ №11

1. Назвать основные группы древесных пород и рассказать, чем они отличаются друг от друга. Назвать пороки древесины.


Выделяют две основные группы древесных пород:

3. Лиственная

4. Хвойная

К хвойной породе относятся деревья: ель, сосна, лиственница, кедр.

К лиственной породе относятся деревья: берёза, дуб, клён, тополь, липа, осина.

Все древесные породы делятся на твёрдые и мягкие.

Древесина, которая тяжело поддается обработке, называется твёрдой.

К твердым породам относятся: дуб, бук, берёза и другие.

Древесина, которая легко поддается обработке, называется мягкой.

К мягким породам относятся: ель, сосна, ольха

К очень мягким породам относятся: липа, осина, тополь.

Пороками древесины называются врожденные недостатки(порча древесины). К ним относятся сучки, трещины, косослой.

Болезни дерева – результат поражения насекомыми и грибком. К ним относятся червоточина, гниль, плесень, синева.
2. Назвать и показать разметочные инструменты.


К разметочным инструментам относятся:



- линейка



- угольник



- ерунок



- малка



- транспортир



- рейсмус



- карандаш
3. Выточить и направить железку для рубанка.


Угол между передней и задней гранями железки рубанка 
называют 
углом заточки. Угол заточки, заострения ножа рубанка 
бывает 30-35 градусов. Если угол заточки сделать больше, будет 
тяжелее, труднее строгать.
БИЛЕТ № 12

1. Рассказать какие условия должны быть при склеивании деревянных деталей.


Перед склеиванием детали изделия должны быть подогнаны точно по размеру. Если одинаковых деталей много, то они должны быть пронумерованы. Когда всё готово, проверено и подогнано, приступаем к склейке. В склеенных парах проверяют нет ли перекосов по плоскости и правильные ли углы. Затем зажимают их струбцинами или грузом.

Если после склеивания выступает клей, то его удаляют стамеской.
2. Назвать и показать строгальные инструменты.

Инструменты, которыми строгают древесину, называют строгальными.

К ним относятся: шерхебель (для черновой обработки древесины), рубанок, полуфуганок, фуганок(для чистовой обработки древесины).
3. Закрепить доску на верстаке для строгания пласти, кромки, торца.

БИЛЕТ № 13

1. Рассказать, какими способами можно соединить деревянные детали.


Деревянные детали можно соединить гвоздями или шурупами.


Гвозди забивают молотком.


Шурупы молотком забивать нельзя, их заворачивают отверткой. Прежде чем завернуть шуруп, шилом делают отверстие. Вставляют в него шуруп и очень тихо ударяют молотком по головке шурупа, затем заворачивают отверткой.


Самый лучший способ соединения отдельных деревянных деталей – это склеивание.


Для склеивания древесины применяются столярный клей, казеиновый клей и синтетический клей.
2. Показать на железке рубанка переднюю, заднюю грани, фаску и лезвие.
3. Установить лучковую пилу для работы.

Лучковую пилу устанавливают в следующем порядке:

а) ослабить шнур закруткой;

б) пилу берут на вытянутые руки;

в) ноги расставляют на ширину плеч;

г) голову держат прямо;

д) один глаз закрывают, а другим смотрят на  левый конец пилы;

е) левую шаховку пилы повёртывают так, чтобы была видна только спинка

    полотна без боковых сторон;

ж) не поворачивая головы, смотрят на правый конец полотна пилы. Если на 

     правом конце полотна будет видна только спинка, значит полотно уста-

    новлено правильно; если видна сторона полотна пилы, поворачивают

    правую шаховку так, чтобы по всей длине пилы была видна только одна

    спинка (обушок).


Когда пила установлена, натягивают шнур закруткой.

БИЛЕТ №14

1. Назвать пиломатериалы из хвойных пород древесины.


Из древесины можно получить: брус, доски, бруски. Доски и бруски являются основными пиломатериалами для мебельного и столярного производства.


Доска бывает обрезная и необрезная.


Толстая доска называется плахой, ее толщина от 40 до 100 мм.


Тонкие доски от 15 до 35 мм называются тёсом.


Тонкие доски от 7 до 10 мм называются дощечками.
2. Назвать части лучковой пилы.


Лучковая пила имеет:


- шаховка – две


- распорка (средник) – одна


- ручка (стойка) – две


- закрутка – одна


- шнур – один.


Всё это в собранном виде называется станком лучковой пилы. В станок лучковой пилы закрепляется пильное полотно.
3. Наладить рубанок для строгания.

БИЛЕТ №15

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на пильно-фуговальном станке.

Не изучив устройства станка и правил безопасности труда нельзя начинать работу на станке.

1. К работе на станке допускаются совершеннолетние лица, прошедшие специальное обучение.

2. Запрещается работать на станке без ограждения дисковой пилы и ножевого вала.

3. Нож не должен выступать более чем на 2 мм от стружкогасителя.

4. Пол вокруг станка должен быть чистым и ровным, на нем не должно быть посторонних предметов.

5. Запрещается работать пилами, имеющие трещины и сломанные зубья.

6. Настройку и уборку станка разрешается производить только на остановленном и выключенном оборудовании.

7. Во время работы нельзя находиться напротив пильного диска.

8. Пиление и строгание заготовок длиной меньше 40 см без толкателя запрещается.

9. Нельзя отходить от включенного станка.
2. Назвать ручные и механизированные пилы, станки для распиливания древесины.


Для распиливания древесины применяют ручные пилы. К ним относятся:

1. Двуручная поперечная пила.

2. Ножовка (ножовки бывают широкие и узкие, для поперечного и продольного пиления).

3. Лучковая пила.


К механизированным пилам относятся:

1. Бензопила (пила с бензиновым двигателем).

2. Электропила (пила с электрическим двигателем).


Этими пилами можно распиливать древесину поперек и вдоль волокон.

Для этого предусмотрены цепи для поперечного и продольного пиления.


Станки для распиливания древесины:

5. Круглопильные станки(циркулярные) поперечного и продольного пиления.

6. Ленточнопильные станки.

7. Лобзиковые станки.
3. Сделать разметку сквозного гнезда рейсмусом.

БИЛЕТ № 16

1. Правила безопасной работы ручным столярным инструментом.


Чтобы удобнее было работать и чтобы не подвергать себя опасности ушиба или пореза, необходимо при работе столярным инструментом соблюдать правила безопасности:

1. Инструменты должны быть плотно посажены на ручки.

2. Ручки топоров, молотков, киянок должны быть гладкими и расклиненными деревянными или металлическими клиньями.

2. Размеры ручек стамесок, долот и других инструментов должны быть следующими: длина 120-140 мм; ширина верхних частей 25-40 мм; ширина нижних частей 12-16 мм.

3. Клинья у строгальных инструментов нужно плотно подгонять и наглухо прижимать к ножу.

4. Воспрещается выбивать и устанавливать ножи рубанков без поддерживания полотна ножей большим пальцем левой руки.

5. Работать всегда следует наточенным инструментом.

6. При затачивании инструмента на точильном круге надо надевать защитные очки(или пользоваться предохранительным экраном).

7. На верстаке нельзя укладывать инструмент лезвием вверх или вбок.

8. Инструменты, имеющие отточенное лезвие или остриё(долота, стамески, ножи рубанков, шилья, свёрла, ножи для резьбы), передают другому лицу только рукояткой вперед.

9. Пользоваться напильниками и рашпилями без ручек воспрещается. Ручки для этих инструментов должны иметь кольца.

10. Опасно ставить палец или руку у пропила для направления движения пилы по линии – запил делать по брусочку; материал должен быть прочно укреплен; оканчивать пропил следует осторожно, чтобы отрезанная часть не упала на ногу.

11. При резании стамеской нельзя поддерживать обрабатываемую деталь или предмет по направлению движения лезвия стамески, а также резать на весу и по направлению к себе.

12. После окончания работы инструмент очищают от стружек, опилок и пыли и убирают в инструментальный шкаф. Нельзя держать инструменты в инструментальных шкафах навалом.

13. Переносить и перевозить инструменты с открытыми зубьями и лезвиями запрещается; это можно делать, только закрыв их в специальные футляры или обернув в толстую бумагу.

2. Назвать части лучковой пилы.


Лучковая пила имеет:


- шаховка – две


- распорка(средник) – одна


- ручка(стойка) – две


- закрутка – одна


- шнур – один.


Всё это в собранном виде называется станком лучковой пилы. В станок лучковой пилы закрепляется пильное полотно.

3. Установить рейсмус по заданному размеру и провести им риску на материале.

БИЛЕТ № 17

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на токарном станке.


При работе на токарном станке может произойти несчастный случай, если не знать и не соблюдать правила техники безопасности.


Вот правила, которые необходимо соблюдать, приступая к работе на токарном станке:

2. Держать в порядке рабочую одежду.

3. Проверить ограждения на движущихся частях станка. Проверить работу электродвигателя. Проверить движение и закрепление задней бабки и подручника. Оставлять станок можно только выключив электродвигатель.

4. На рабочем месте убрать все лишнее как со станка, так и вокруг него. Режущие и измерительные инструменты уложить в порядке, необходимом для работы.

5. Наладить освещение так, чтобы освещена была только деталь.

6. Материал проверить, чтобы не было пороков, поражения болезнями, насекомыми; материал должен быть без трещин.

7. Заготовки округлить и надежно закрепить между центрами или в патроне.

8. Инструмент правильно, остро наточить и хорошо присадить к ручке.

9. Измерение и контроль детали производить при полной остановке станка.

10. Электродвигатель включать и выключать имеет право только тот, кто работает на станке.

11. Вращающиеся части станка не трогать руками, иначе будет травма.

12. Работать на станке должен один человек. Работающий должен быть в защитных очках. Разговаривать во время работы и отвлекаться нельзя.

13. Убирать стружки и опилки щеткой-сметкой.

14. Ученики, нарушившие правила техники безопасности, отстраняются от этого вида работ.
2. Как сушится, хранится, и укладывается лесопильный материал.


Чтобы лучше сберечь пиломатериалы, их нужно правильно хранить и сушить.


Доски малоценных пород: ели, сосны, лиственницы, осины, березы – хранятся в штабелях на «открытых» складах.


Доски более ценных пород: дуба, бука, клёна, а также фанеру, столярные плиты, ДВП и ДСП – хранят в сараях или под крышей.


Сушка древесины бывает естественной и искусственной.


Сушка древесины на открытом воздухе называется естественной.
Для этой сушки доски укладывают в штабеля на расстоянии 50-70 см от земли. В штабеле должны быть доски одной породы, одинаковой длины и толщины. Доски укладывают в клетку. Поперёк кладут прокладку. Между досками должно быть расстояние от 10 до 15 см, чтобы вокруг досок свободно проходил воздух.


Сушка древесины в сушильных камерах называется искусственной.

В сушильных камерах древесина высыхает за 12-40 часов. В камерах пиломатериал также укладывается в штабеля. Сушка в камере происходит за счет батарей парового отопления.
3. Проверить правильность столярного угольника.


Для этого берут доску, у которой точно выстроганы лицевые стороны. К узкой лицевой стороне(кромке) плотно прижимают колодку угольника и проводят карандашом на пласти доски линию. Потом колодку угольника повёртывают в обратную сторону и тоже проводят линию (по тому же месту). Если угольник сделан правильно, то вторая линия пройдет точно по первой.

БИЛЕТ № 18

1. Как проверяется прямоугольность рамки при склеивании.
Прямоугольность рамки при склеивании проверяется с помощью столярного угольника и линейки.


Столярным угольником проверяют прямоугольность внутренних и внешних углов рамки.


Линейкой проверяют длину по диагоналям (размеры должны быть одинаковыми!).
2. Назвать и показать части рубанка.


Рубанок – строгальный инструмент столяра. Предназначен для выравнивания поверхности после распиловки или строжки шерхебелем.

Рубанок состоит из трёх основных частей:

1. Колодка.

2. Нож (железка).

3. Клин.
3. Вставить сверло в коловорот и просверлить три сквозных отверстия.

БИЛЕТ № 19

1. Рассказать, в каком порядке строгается, и как отмечаются стороны.

Сначала всегда строгают широкую часть доски – пласть.

Для проверки прикладывают линейку кромкой к выстроганной стороне доски - сначала вдоль, затем поперек доски и с угла на угол. Правильно выстроганная широкая сторона доски – пласть – называется лицевой стороной или лицевой пластью. На лицевой стороне делают карандашом волнистый значок, это означает лицевую сторону. 


Чтобы выстрогать кромку, доску закрепляют в переднем зажиме верстака. После строгания проверяют линейкой, правильно ли отстрогана кромка доски. Затем проверяют правильность строгания под угольник. Если кромка выстрогана правильно, на ней делают такой же значок, как на лицевой пласти. Эта кромка называется лицевой кромкой.
2. Назвать и показать части токарного станка.

Токарный станок по дереву состоит:

1. Станина.

2. Передняя бабка.

3. Задняя бабка.

4. Электродвигатель.

5. Подручник с держателем.

6. Выключатель.
3. Сделать разметку открытого сквозного шипа.

БИЛЕТ № 20

1. Рассказать, что такое фальц, для чего и каким инструментом его делают.



Фальц – уступ, отстроганный от пласти к кромке бруска или доски.

Фальц служит для сплачивания досок в брусках рамы, для вставления стекла и филёнки.


Фальц делают фальцгобелем.


Фальцгобель – строгальный инструмент для выборки фальцев и четвертей.
2. Показать на железке рубанка угол заточки и угол резания.


Угол заточки ножа рубанка – 30-35 градусов.


Угол резания строгальных инструментов обычно – 45-48 градусов.
3. Закрепить заготовку в токарный станок.
БИЛЕТ № 21

1. Рассказать, как получают шпон.


 Шпон – это тонкий слой древесины. Получают его строганием или лущением.

Строганный шпон получают из древесины лиственных и хвойных пород(берёза, клён, орех, лиственница, сосна). Идет на изготовление мебели, фанеры и плиты.


Лущильный шпон – это тонкий слой древесины в виде ленты, полученный из чурака на лущильных станках. Применяется для изготовления клеёной фанеры, фанерных плит.

2. Правила безопасности труда в столярной мастерской.


Перед началом любой работы вы должны ознакомиться с правилами безопасности труда и строго соблюдать их. Вы должны очень хорошо помнить основные положения инструкций по технике безопасности. Вот они:
1. Учащиеся обязаны знать, строго и точно выполнять все правила и инструкции по безопасности труда и санитарной гигиене.

2. Нельзя допускать загромождения рабочих мест и проходов заготовками, деталями и отходами.

3. Инструменты нужно хранить в шкафах, в специальных инструментальных ящиках.

4. Работать можно только исправными и правильно заточенными инструментами, пользоваться ими по прямому назначению.


Ручки молотков, стамесок, отверток, пил должны быть изготовлены из твердых и прочных пород древесины, гладко зачищены и прочно соединены с рабочей частью инструмента.


Пилы должны быть без трещин и поломанных зубьев, правильно разведены и заточены.


Строгальный инструмент должен иметь гладкие колодки с закругленными углами, остро заточенные и прочно крепящиеся ножи.

5. Нельзя поднимать доски и бруски выше уровня крышки верстака.

6. При работах, связанных с образованием пыли и опилок, необходимо применять очки.

3. Как проверяют прямоугольность рамки при склеивании?

Прямоугольность рамки при склеивании проверяется с помощью столярного угольника и линейки.


Столярным угольником проверяют прямоугольность внутренних и внешних углов рамки.


Линейкой проверяют длину по диагоналям (размеры должны быть одинаковыми!).

БИЛЕТ № 22

1. Рассказать, что такое шпунт и какими инструментами он изготовляется.



Шпунт – это продольный прямоугольный паз, выстроганный на 


кромке.



Шпунт изготавливается шпунтубелем.



Шпунтубель(пазник) – строгальный инструмент, применяемый 

для отборки на кромках и пласти детали прямоугольного паза (шпунта), 


расположенного на заданном расстоянии от кромки.

2. Для чего служат сверлильные станки, из каких основных частей они состоят?

Сверлильные станки используют для получения сквозных, несквозных отверстий, выборки гнезд, пазов. Применяются горизонтальные и вертикальные сверлильные станки.


Основные части вертикального сверлильного станка:

1. Станина
2. Стол

3. Шпиндель

4. Рукоятка подачи шпинделя

5. Электродвигатель

     Горизонтальные сверлильные станки отличаются горизонтальным расположением шпинделя.

3. Назвать части лучковой пилы.


Лучковая пила имеет:


- шаховка – две


- распорка (средник) – одна


- ручка (стойка) – две


- закрутка – одна


- шнур – один.


Всё это в собранном виде называется станком лучковой пилы. В станок лучковой пилы закрепляется пильное полотно.

БИЛЕТ № 23

1. Назначение и способы разметки.


Чтобы правильно изготовить какую-нибудь деталь, надо знать ее размеры. Размечают детали с помощью карандаша, линейки, угольника, специальных инструментов.

Существует несколько способов разметки.

· Разметка по чертежу. Чертеж – это документ, содержащий изображение детали (изделия) и необходимые данные для ее изготовления, контроля. На чертеже изображены детали изделия, указаны их настоящие, действительные размеры.
· Разметка по образцу. При такой разметке измеряют линейкой образец и переносят размеры на заготовку. На эту операцию затрачивается много времени, а точность разметки ниже. Поэтому лучше, быстрее и точнее размечать детали по чертежу.

· Разметка по шаблону. Шаблон – это специальная деталь, контур которой такой же, как и у нужного нам изделия. По шаблону удобно размечать несколько одинаковых деталей.

2. Назовите основные части коловорота.


Коловорот – это ручной инструмент для сверления отверстий. 

В верхней части коловорота установлена рукоятка – грибок, - на которую нажимают во время работы. За среднюю часть коловорота –ручку коленчатого вала – вращают инструмент. В нижней части коловорота укреплен патрон с кулачками. В патроне зажимается сверло. Над патроном находится трещётка. Это устройство трещит, - сигнализирует, - если неправильно обращаетесь с инструментом.

Основные части коловорота:

1. Грибок

2. Коленчатый вал

3. Ручка коленчатого вала

4. Трещётка

5. Патрон
6. Кулачки патрона

3. Сделать разметку открытого сквозного шипа.

БИЛЕТ № 24

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на пильно-фуговальном станке.

1. К работе на станке допускаются совершеннолетние лица, прошедшие специальное обучение.

2. Запрещается работать на станке без ограждения дисковой пилы и ножевого вала.

3. Запрещается работать пилами, имеющими трещины и сломанные зубья.

4. Нож не должен выступать более чем на 2 мм над стружколомателем.

5. Пол вокруг станка должен быть чистым и ровным, на нем не должно быть посторонних предметов.

6. Настройку и уборку станка разрешается производить только на остановленном и выключенном оборудовании.
7. Во время работы нельзя находиться напротив пильного диска.

8. Пиление и строгание заготовок длиной менее 40 см без толкателя запрещено.

9. Нельзя отходить от включенного станка.

2. Назвать и показать части токарного станка по дереву.


Токарный станок по дереву состоит:

7. Станина.

8. Передняя бабка.

9. Задняя бабка.

10. Электродвигатель.

11. Подручник с держателем.

12. Выключатель.

БИЛЕТ № 25

1. Какие основные свойства древесины вы знаете?


Выделяют три основных свойства древесины. Это физические свойства древесины, механические свойства древесины и технологические свойства древесины.

К физическим свойствам относятся влажность и связанные с ней изменения(усушка, растрескивание и коробление, разбухание), теплопроводность, плотность.


К механическим относятся свойства древесины сопротивляться воздействию внешних сил: прочность и твердость.


Технологические свойства древесины – это способность удерживать металлические крепления, способность древесины к гнутью, способность древесины к раскалыванию.

2. Рассказать, что такое фальц, для чего и каким инструментом его выполняют?

Фальц – уступ, отстроганный от пласти к кромке бруска или доски.

Фальц служит для сплачивания досок в брусках рамы, для вставления стекла и филёнки.


Фальц делают фальцгобелем.


Фальцгобель – строгальный инструмент для выборки фальцев и четвертей.
3. Проверить правильность столярного угольника.

Для этого берут доску, у которой точно выстроганы лицевые стороны. К узкой лицевой стороне (кромке) плотно прижимают колодку угольника и проводят карандашом на пласти доски линию. Потом колодку угольника повёртывают в обратную сторону и тоже проводят линию (по тому же месту). Если угольник сделан правильно, то вторая линия пройдет точно по первой.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ БИЛЕТЫ

ПО СТОЛЯРНОМУ ДЕЛУ.

БИЛЕТ № 1

1. Назвать основные группы древесных пород и рассказать, чем они отличаются друг от друга. Назвать пороки и болезни дерева.

2. Назвать и показать строгальные инструменты.

Практическая экзаменационная работа:

Установить лучковую пилу для работы. Сделать разметку и отпилить три бруска по заданным размерам.
БИЛЕТ № 2

1. Рассказать, какими способами можно соединить деревянные детали.

2. Назвать и показать разметочные инструменты.

Практическая экзаменационная работа:

Наладить рубанок для работы. Сделать разметку и отстрогать брусок по заданным размерам.
БИЛЕТ № 3

1. Рассказать, какие условия должны быть при склеивании деревянных деталей.
2. Показать на железке рубанка переднюю, заднюю грани, фаску и лезвие.

Практическая экзаменационная работа:

Выточить и направить железку для рубанка. Наладить рубанок для работы. Показать приемы работы рубанком.

БИЛЕТ № 4

1. Назвать пиломатериалы из хвойных пород древесины.

2. Назвать части лучковой пилы.

Практическая экзаменационная работа:

Закрепить доску на верстаке для строгания пласти, кромки, торца. Отстрогать пласть, кромку и торец доски.

БИЛЕТ № 5

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на пильно-фуговальном станке.

2. Назвать основные части деревообрабатывающих станков.
Практическая экзаменационная работа:

Установить рейсмус по заданному размеру и провести им риску на материале. Отстрогать до риски рубанком, проверить правильность отстроганной  части угольником.

БИЛЕТ № 6

1. Правила безопасной работы ручным столярным инструментом.

2. Как сушится, хранится, и укладывается лесопильный материал.

Практическая экзаменационная работа:

Сделать разметку сквозного гнезда рейсмусом. Выполнить сквозное гнездо.

БИЛЕТ № 7
1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на токарном станке по дереву.

2. Назвать ручные и механизированные пилы, станки для распиливания древесины.

Практическая экзаменационная работа:

Вставить сверло в коловорот и просверлить три сквозных отверстия. Просверлить три глухих отверстия разной глубины.

БИЛЕТ № 8

1. Как проверяется прямоугольность рамки при склеивании.

2. Назвать и показать части токарного станка по дереву.

Практическая экзаменационная работа:

Проверить правильность столярного угольника. Отторцевать доску с помощью угольника и ножовки.

БИЛЕТ № 9

1. Рассказать, в каком порядке строгается, и как отмечаются лицевые стороны бруска(доски).

2. Показать на железке рубанка угол заточки и угол резания.

Практическая экзаменационная работа:

Приготовить и закрепить заготовку в токарный станок по дереву.

БИЛЕТ № 10

1. Рассказать, что такое фальц, для чего и каким инструментом его делают.

2. Назвать и показать части рубанка.

Практическая экзаменационная работа:

Сделать разметку открытого сквозного шипа. Выполнить открытый сквозной шип.

БИЛЕТ № 11

1. Назвать основные группы древесных пород и рассказать, чем они отличаются друг от друга. Назвать пороки и болезни дерева.

2. Назвать и показать разметочные инструменты.

Практическая экзаменационная работа:

Выточить и направить железку для рубанка. Наладить рубанок для работы. Показать приемы работы рубанком.
БИЛЕТ № 12

1. Рассказать, какие условия должны быть при склеивании деревянных деталей.

2. Назвать и показать строгальные инструменты.

Практическая экзаменационная работа:

Закрепить доску на верстаке для строгания пласти, кромки, торца. Отстрогать пласть, кромку и торец доски.

БИЛЕТ № 13

1. Рассказать, какими способами можно соединить деревянные детали.

2. Показать на железке рубанка переднюю, заднюю грани, фаску и лезвие.

Практическая экзаменационная работа:

Установить лучковую пилу для работы. Сделать разметку и отпилить три бруска по заданным размерам.

БИЛЕТ № 14

1. Назвать пиломатериалы из хвойных пород древесины.
2. Назвать основные части деревообрабатывающих станков.

Практическая экзаменационная работа:

Наладить рубанок для строгания. Сделать разметку и отстрогать брусок по заданным размерам.

БИЛЕТ № 15

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на пильно-фуговальном станке.

2. Назвать ручные и механизированные пилы, станки для распиливания древесины.

Практическая экзаменационная работа:

Сделать разметку сквозного гнезда рейсмусом. Выполнить сквозное гнездо.

БИЛЕТ № 16

1. Правила безопасной работы ручным столярным инструментом.

2. Назвать части лучковой пилы.

Практическая экзаменационная работа:

Установить рейсмус по заданному размеру и провести им риску на материале. Отстрогать до риски рубанком, проверить правильность отстроганной части угольником.

БИЛЕТ № 17

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на токарном станке по дереву.

2. Как сушится, хранится, и укладывается лесопильный материал.

Практическая экзаменационная работа:

Проверить правильность столярного угольника. Отторцевать доску с помощью угольника и ножовки.
БИЛЕТ № 18

1. Как проверяется прямоугольность рамки при склеивании.

2. Назвать и показать части рубанка.

Практическая экзаменационная работа:

Вставить сверло в коловорот и просверлить три сквозных отверстия. Просверлить три глухих отверстия разной глубины.

БИЛЕТ № 19

1. Рассказать, в каком порядке строгается, и как отмечаются лицевые стороны бруска(доски).

2. Назвать и показать части токарного станка.

Практическая экзаменационная работа:

Сделать разметку открытого сквозного шипа. Выполнить открытый сквозной шип.

БИЛЕТ № 20

1. Рассказать, что такое фальц, для чего и каким инструментом его делают.

2. Показать на железке рубанка угол заточки и угол резания.

Практическая экзаменационная работа:

Приготовить и закрепить заготовку в токарный станок по дереву.
БИЛЕТ № 21

1. Рассказать, как получают шпон.

2. Правила безопасности труда в столярной мастерской.

Практическая экзаменационная работа:

Как проверяют прямоугольность рамки при склеивании.

БИЛЕТ № 22

1. Рассказать, что такое шпунт и какими инструментами он изготавливается.

2. Для чего служат сверлильные станки, из каких основных частей они состоят.

Практическая экзаменационная работа:

Назвать части лучковой пилы. Настроить лучковую пилу для работы. Сделать поперечный запил.

БИЛЕТ № 23

1. Назначение и способы разметки.

2. Назовите основные части коловорота.

Практическая экзаменационная работа:

Сделать разметку открытого сквозного шипа. Выполнить открытый сквозной шип.

БИЛЕТ № 24

1. Рассказать о правилах техники безопасности при работе на пильно-фуговальном станке.

2. Назвать и показать части токарного станка по дереву.

Практическая экзаменационная работа:

Сделать разметку сквозного гнезда рейсмусом. Выполнить сквозное гнездо.

БИЛЕТ № 25

1. Какие основные свойства древесины вы знаете?

2. Рассказать, что такое фальц, для чего и каким инструментом его выполняют.

Практическая экзаменационная работа:

Проверить правильность столярного угольника. Отторцевать доску с помощью угольника и ножовки.
